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A |Matt fortydligande infort M0M|KE  [3153| B |M&tt H6 ersatt matt H1 %oi_.xm 320
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Mattuppgifter - fylls i fabell av kund/bestéllare.
Hangning Hogerhangd O % Utrakning av dorrbladets modulmatt
Breddmatt B2 |(mm) Modulbredd (MB); B2 + 70 mm =
Hojdm&tt H6 |(mm) Modulhojd (MH); H6 + 40 mm =
) Dorrtyp
Antal
- Antal gdngjérn |[2st O 3st O
°
MJ Mattuppgifter - fylls i tabell av kund/bestéllare.
....W, %l Hangning Vansterhangd [ % Utrakning av dérrbladets modulmatt
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o = & Breddmatt B2 | (mm) Modulbredd (MB); B2 + 70 mm =
T— +
b 2 d Hojdmatt H6 [(mm) Modulhojd (MH); Hé + 40 mm =
' (%]
R ° Darrtyp
= 5 A Antal
<
T Antal gangjarn [2st O 3st O
o Not!
%o Glom inte att bestalla l6sa gangjarn till karmen.
. Obs!
B D3 det galler anpassning av dorrblad till karm vilken inte har tillverkats av
B-B —— Robust Staldérrar fillverkas dorrbladet med millimeter passning.
Noft!
° Antal| Pos | Det.nr/Art.nr. Benémning Materialkod Materialbenamni Di
Zm._.._. Im On_J WN _.=mn_ ﬂmﬂmﬂmjm wN. Mmpm_mmc:w“_m%m..__. ej annat angives | Ritad uwmmﬂ_ms_n‘_o Smst. nr Ytbehandling
till dokument B-051 karmfalsm3tt bredd wu._E_:_!._.__ Godk. Dafum Smst. o
Skala Smst. nr Reg. nr
Vid pl&tklippning max 0,5 i i
A-A ﬂ MATPROTOKOLL UTBYTESDRRBLAT ,_;&o 0018 A ST
MED SVETSADE KARMGANGJARN - B
ROBUST TILL KARM EJ TILLVERKAD AV ROBUST
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